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On connait des profiles en divers materiaux qui, 
par leur mode d' assemblage, permettent de realiser des 
ensembles en recourant a une combinaison de materiaux ne 
repondant pas tou jours a des conditions de montage rapide 
et d'esthetique. 

La presente invention a pour objet un profile tout 
bois prohibant la combinaison de materiaux divers et permet- 
tant par un choix de la. qualite du bois de repondre aux exi- 
gences decor atives. 

Le profile de l f invention est constitue de deux 
bandes continues en aggloraere bois ou bois massif, serrant 
entre elles des elements intercalaires discontinus en agglo- 
mere bois ou bois massif, I'intervalle entre deux intercalaires 
pouvant recevoir une traverse en bois massif, 1' assemblage 
entre les intercalaires et les deux bandes continues etant 
obtenu par collage. 

Un tel profile est utilisable corame element porteur 
pour la realisation par exemple d'un rayonnage dont le module 
en hauteur est un multiple de la hauteur d'un intercalaire et 
de I'intervalle entre deux intercalaires consecutifs. Un tel 
profile trouve egalement son application dans 1/ Industrie du 
batiment pour la realisation de precadres, chassis dormants 
ou ouvrants de fenetres, huisseries et ouvrants de porte, 
cloisons, en adoptant les sections requises pour chacune de 
ces applications particulieres. 

Les details de l 1 invention apparaitront de la 
description en reference aux dessins annexes. 

La fig.l montre en vue perspective le profile de 
1" invention., en la les elements etant assembles, en lb les 
elements etant presentes avant collage. 

La fig. 2 montre, en 2a une vue perspective, en 2b 
une coupe verticale, en 2c une elevation de c5te, de 1' assem- 
blage du profile de l» invention et d f une traverse, par cheville 
tirefonds, boulons. 

Les figs. 3-4-5 raontrent 1' assemblage orthogonal de 
deux profiles de 1* invention dans trois positions relatives 
possibles. 

La fig. 6 montre une variante de realisation du profil 

pour 1 'execution des raontants verticaux ou des traverses, la 

fig. 6a montrant les elements assembles, la fig. 6b montrant 
les elements separes avant collage. ' "~ 
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La fig. 7, montre 1 1 application du profile et de sa 
variante, pour la realisation par exemple d'un precadre de 
fenetre, d'un chassis fixe ou chassis d T ouvrant, ou d'une 
huisserie de porte. 

La fig .8 montre 1 1 application a 1* execution d'un . 
element de meuble . 

La fig. 9 montre 1 1 application a la realisation d'un 

rayorinage. 

La fig ,10 montre 1 1 application a la realisation 
d'un tiroir. 

La fig, 11 montre 1 ' application a la realisation 
d f une porte. 

La fig* 12 montre le mode de fixation du profile 
par verins bois entre sol et plafond, 

. La fig ,13 montre l'adjonction dans 1' intervalle 
entre deux intercalates du profile, d'une ou de deux cornieres 
de calage de la traverse engagee dans cet intervalle. 

La fig. 14 montre une cache-mortaise constitute d'une 
baguette s'encastrant dans la gorge du profile pour masquer 
une mortal se, non utilisee. 

La fig. 15 montre un element rapporte faisant office 
de pince remediant a 1 ' insuf f isance de profondeur de la gorge 
du profile pour y caler un panneau jou une glace. 

La fig. 16 montre un element pareclose de forme en U, 
s'emboitant sur la tranche de chacuhe des deux bandes continues 
du profile et servant de cale pour un panneau ou une glace, 
cet element pouvant egalement etre utilise comme cache-mortaise 
I'espace interne servant au passage des cables electriques. 

La fig. 17 montre 1 * application des elements pre- 
sentes sur les figs. 15 et 16. 

Pour la fabrication du profile selon la fig.l, 
on commence par executer les intercal aires dans un panneau 
d'agglomere ou de bois dur, d'une epaisseur par exemple de 2cm, 
en y pratiquant des traits de scie dans le sens de la fibre, 
a !• intervalle adopte comme largeur d f intercalaire , par ex. 8cm, 
puis en pratiquant des traits de scie dans le sens perpendi- 
culaire a la fibre a 1 '.intervalle adopte pour la hauteur de 
1' intercal aire, par exemple 10cm. On realise ensuite Un pochoir 
en forme de peigne dont la base a la hauteur de lfintervalle 
entre deux intercalates , soit 8cm, et comportant des dents 
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de largeuk 2cm separees par des intervalles de 8cm. On pose 
ce peigne sur un panneau en agglomere beds ou bois dur dont 
la fibre est dans le sens vertical; on encolle les intervalles 
entre dents et, apres que les intercalates aient ete encolles 
sur 1'une de leurs faces on les pose cote encolle dans chacun 
des intervalles entre dents, on applique une pression sur les 
intercalates, on fait retrait du peigne en repetant la meme 
operation pour chaque rangee. On applique alors le peigne 
sur un deuxieme panneau identique au premier, e'est-a-dire 
dont la fibre est. egalement dans le sens vertical, et l'on 
encolle chaque intervalle entre dents; on repete l'operation 
rangee par rangee, et apres avoir encolle la face superieure 
de tous les intercalates deja en place sur le premier panneau 
on applique le deuxieme panneau du cSte venant d'etre encolle, 
sur. les intercalates en place sur le premier panneau; on 
applique une pression generale au dos du deuxieme panneau, 
puis on procede au sechage. Le sandwich de vastes dimensions 
ainsi obtenu est alors sectionne dans le sens de la fibre au 
milieu de 1- intervalle separant deux colonnes intercalates 
e'est-a-dire a 1- intervalle de 10cm, et l'on a ainsi realise 
le profile presente sur la fig. la. 

- Pour la realisation de la variante presentee sur 
la fig. 6 on decoupe un panneau d'epaisseur 2cm en bandes 
verticales de largeur 8cm., les traits de scie etant pratiques 
dans le sens de la fibre. On decoupe un deuxieme panneau de 
meme epaisseur 2cm en bandes horizontales de hauteur 8cm, les 
taits de scie etant pratiques perpendiculairement au sens 
de la fibre. Sur une table plane on place a 1- intervalle en 
largeur de 2cm les bandes verticales; on y applique un pochoir 
en forme de peigne, dont la base a une hauteur de 10cm, et 
coraportant des dents de largeur 2cm, separees par des inter- 
valles de 8cm et de hauteur 8cra., de telle sorte que les bords 
verticaux des intervalles coincident avec les bords des bandes 
verticales; on encolle les intervalles en repetant l'operation 
rangee. par rangee; sur chaque hauteur de 10cm non encollee on 
pose horizontalement .une regie de largeur 10cm servant de 
gabarit pour le positionnement des bandes horizontales prece- 
demment realisees, et destinees a constituer les intercalates, 
ces bandes ayant ete prealablement encollees sur une face; on 
exerce une pression sur les bandes horizontales, et apres avoir 
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fait re trait des regies auxiliaires servant de gabarit, on 
opere le retournement , les bandes intercalates reposant main- 
tenant sur la table; on opere a l'egard de la deuxieme face des 
bandes verticales comme pour la premiere face. Puis, on opere 
le sectionnement dans le sens vertical c'est-a-dire dans le 
sens de la fibre, des deux series de bandes intercalaires , 
les traits de scie etant pratiques au milieu de l'intervalle 
des bandes verticales continues. 

Sur les figures 1 et 2, les intercalaires references 3, 
et l'intervalle entre deux intercalaires references 4, pour 
l f introduction de la traverse 5, 1 » assemblage entre la traverse 
5 et les deux bandes continues 1/2 du profile de 1» invention 
etant obtenu par une cheville, tirefond, ou boulon 6. 

Sur la figure 3, 1 ( assemblage orthogonal entre les 
deux profiles de !■ invention resulte de la mise en place d'un 
intercalaire auxillaire commun aux deux profiles, cet inter- 
calate etant fixe dans les deux profiles par tirefond; boulons 
ou chevilles 6. 

Sur la fig. 4 le profile constituant le poteau est de 
bout, et les organes du profile constituant la traverse sont 
verticaux, l f assemblage se faisant dans l'intervalle de deux 
intercalaires du poteau, en menageant dans ses deux bandes 
continues deux fenetres 8 de hauteur egale a l'intervalle 
entre deux intercalaires, c'est-a-dire 8cm, et de largeur 2cm, 
la hauteur des bandes continues de la traverse penetrant dans 
ces fenStres ayant ete prealablement ramenee a 8cm; les deux 
bandes continues de la traverse sont assemblies par tirefond, 
boulon ou cheville 9 place dans l'intervalle entre les deux 
bandes du poteau. 

Sur la fig. 5 le profile constituant le poteau est 
egalement de bout, les organes du profile constituant la 
traverse etant horizon taux, et 1' assemblage s'effectuant sur 
un intercalaire du poteau en. menageant. dans les deux bandes 
continues et dans l f intercalaire du poteau deux fenetres 10 
de hauteur 2cm et de largeur 8cm, 1' assemblage etant assure 
par deux tirefonds boulons ou. chevilles engages dans 1' inter- 
calaire du poteau. 

Sur la fig. 6 le profile constituant une variante est 
forme d'.une bande fentrale continue 11, et d f intercalaires 12 
colles sur les deux faces de la bande 11, en menageant entre 



W| W 2256011 

deux intercalaires un intervalle 13, cet intervalle etant par 
exemple de hauteur 10cm egale a la largeur de bande adoptee 
pour le profile presente sur la fig. la, de telle sorte'que deux 
montants realises dans le profile la soient assembles oar une 
traverse de structure telle que presentee sur la fig.e", un tel 
assemblage etant montre en fig. 7. 

Dans la variante de realisation, comme dans la reali- 
sation premiere, il a e te cree sur les deux chants une rainure 
dont la profondeur est egale a la demi-diff erence de largeur 
entre bande continue et intercalaires, une telle rainure etant 
destinee, sur le chant interne, a la reception d'un panneau de 
remplissage ou d'une glace. 

Le meuble presente sur la fig. 8 est constitue d'un 
cadre et de quatre pieds, lesquels sont realises dans le profile 
la; les longerons et traverses du cadre sont de hauteur egale 
a 1- intervalle entre deux intercalaires, et d'epaisseur egale 
a celle de 1 • intercalate ; dans les deux longerons 14 sont 
menagees des rainure s 15 pour 1 • introduction des traverses 16, 
la solidarisation entre longeron, traverse, et pied, etant - 
obtenue par tirefond, boulon, ou cheville, introduit en 17; 
dans les bandes interieures des quatre pieds sont menagees' 
des fentes 18 pour le passage des traverses 16. 

La fig. 9 presente deux realisations de rayonnages, 
l'une 9a ne comportant de poteaux que sur la face avant, les 
tablettes 19 etant appliquees au mujpet impliquant par consequent 
une liaison entre les traverses 15 et le mur. La realisation 
presentee sur la fig. 9b est celle d'un rayonnage autonome 
qui comporte egalement des poteaux sur la face arriere; 
dans la rainure interne des deux poteaux lateraux est engage 
un panneau de remplissage 20. 

Sur la fig. 10 l'une des tablettes 19 du rayonnage 
prenant appui sur deux traverses 5 est equipee de deux glissieres 
21 pour un tiroir dont 22 sont les longerons de cote, et 23 la 
face avant de meme largeur que 1 ' intervalle -entre les deux 
traverses 5. 

Sur la fig. 11, les paumelles 24 de la porte 25 sont 
fixees aux deux traverses 5 engagees dans un intervalle d« in- 
tercalaires du profile poteau. 

Les applications du tiroir selon la fig. 10 et de 

S ESSiTS'iiLSftJi.r font sans qu,il y ait 
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Sur la fig. 12, 26 est un verin bois pour le calage 
du profile entre sol et plafond. 

Sur la fig. 13,. 27 sont de petites equerres erifoncees 
a force dans l f intervalle entre deux intercalaires du profile 
pour la fixation de la traverse 5. 

Sur la fig. 14, 28 est une baguette cachant une rainure 
inutilisee sur le chant du profile. 

Sur la fig. 15, 29 constitue les deux elements d'une 
pince serrant le panneau 20 engage dans la rainure de chant 
du profile. 

Sur la fig. 16, 32 sont des elements de pareclose de 
forme en U s'emboitant sur la tranche des deux bandes continues 
du profile, et entre lesquelles peut etre placee une glace 30, 
33 etant une pareclose utilisee comme cache-rainure et reservant 
un vide pour le passage des cables electriques. 

Sur la fig. 17 on a montre 1» application des organes 
presentes sur les figs. 15 et 16, c'est-a-dire les pinces de 
serrage 29 pour un panneau, les glaces 30 engagees dans une 
pareclose en caoutchouc 31, laquelle est elle-meme engagee 
dans 1 1 intervalle des deux bandes dontinues du profile; une 
glace 30 pouvant egalement etre engagee entre deux parecloses32 
jumelees. 
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REVENDICATIONS 
1. Nouveau profile bois pour la realisation de 
rayonnages, meubles, pre-cadres, chassis dormants ou ouvrants 
de fenetres, huisseries et ouvrants de portes, constitue de 
deux bandes continues en bois massif enserrant des elements 
intercalaires modulaires en bois massif, le sens de la fibre 
dans les deux bandes continues et dans les intercalaires etant 
vertical, 1« assemblage entre les intercalaires et les deux 
bandes continues etant obtenu par collage. 

2 . Variante du profile bois, pour la realisation 
de rayonnages, meubles, pre-cadres, chassis dormants ou ouvrants 
de fenetres, huisseries et ouvrants de portes, constitue d'une 
bande centrale continue en bois massif sur chacune des faces 
de laquelle sont colles des elements intercalaires modulaires 
en bois massif, le sens de la fibre dans la bande centrale 
15 continue et dans les intercalaires etant vertical. 

3. Prof iles selon la revendication 1, dont 1« assem- 
blage orthogonal est obtenu par 1 » introduction dans le vide 
entre intercalaires des deux profiles, d'un intercalate sup- 
plemental commun aux deux profiles et fixe par chevilles, 

20 tirefonds ou boulons. 

4. Application du profile selon la revendication 1 
a la realisation d'un rayonnage dont chaque tablette pose sur 
deux traverses engagees dans les intervalles entre intercalaires 
au meme niveau. 

5 . Application du profile selon la revendication 1 
a la realisation d'un element de meuble coraportant un cadre 
et quatre pieds, cadre et pieds etant solidarises par chevilles, 
tirefonds ou boulons, les deux longerons et les deux traverses 
du cadre etant de hauteur egale a 1 'intervene entre deux 
intercalaires, et d'epaisseur egale a celle de 1' intercalate, 
deux rainures etant menagees aux extremites de chaque longeron 
pour 1 • introduction des traverses. 

6. Application a la realisation d'un precadre, 
de chassis de dormant ou d'ouvrant de fenetre, d'huisserie, 

35 de chassis d'ouvrant d'une porte, de profiles selon les rev.l 
et 2, assembles orthogonaleraent et solidarises par chevilles, 
tirefonds, ou boulons. 
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